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Tradycyjna sztuka piekarska w oparciu 0 nowoczesng
logistyke wewnatrzzaktadowg

CONNECTING Automatyczne systemy transportowania pieczywa OCTA - nowos¢ MFI
SYNERGIES




Fakty z firmy!

1994 200 100

Dziatalnosc¢ Rok zatozenia tgczna ilosc¢ instalacii Pracownicy

El

partner handlowy 1994 zatozenie biura inzynieryjnego branza spozywcza planowanie i projektowanie
ustugodawca 1999 MFI jako generalny wykonawca energetyka stoneczna inzynieria i konstruowanie
producent 2005 stworzenie wtasnych mechanicznych konstrukgji przemyst farmaceutyczny wykonanie i produkcja pisa-
projektant 2008 produkcja ze stali nierdzewnej w Arnstadt chemiczny nie oprogramowania montaz
2010 przeksztatcenie w MFI AG handel i uruchomienie zarzadzanie
wszystko z jednej reki! 2015 przeksztatcenie w spétke GmbH przemyst samochodowy projektem serwis
2019 otwarcie biura sprzedazy oraz serwisu biuro NRW ...iinne

2020 budowa nowej hali produkcyjnej w Benningen
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Doswiadczenie

zrobotyzowane systemy
logistyczne

branza spozywcza

spoza branzy spozywczej

EDY oprogramowanie
systemu magazynowego
NEO system obstugi regatéw
TARO magazyn horyzontalny
VARO magazyn sktadowanie

24 O

Serwis

goraca linia 24 h
zaopatrzenie w czesci
zamienne

fachowcy

przeglady modernizacja

Jestesmy do Waszej dyspo-
zycji!

Siedziby

MFI Benningen

MFI Arnstadt

MFI Neubrandenburg
MFI Hildesheim

MFI Dresden

Nieskonczonosc
mozliwosci!

MFI

nieszablonowosé
wszechstronnosé
innowacyjnosc

www.mfi-lb.de
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Rzemiosto i automatyzacja - to sie nie kioci!
Instalacja skrojona na miare jest wtasciwg recepta!

Otrzymacie Panstwo u nas, jako producenta instalacji logistyki wewngtrzzaktadowe;j
i zrobotyzowanych rozwigzan innowacyjne, efektywne i idealnie dopasowane pojedyncze
oraz kompletne systemy do wykonywania roznych zadan w zakresie transportu i logistyki.

+ niezaleznie od branzy i wielkosci zaktadu
+ wszystko z jednej reki






Odpowiadajgc na potrzeby piekarzy
7 poziomow +

Magazyn kastli i koszy

Myijnia Produkcja - 2




Wzrost efektywnosci przy jednoczesnym zachowaniu tradycji

Produkcja - 1

Automatyczne systemy MFI

TARO L / XL systemy jezdne magazynu
stacja rozsztaplowujgca kastle i kosze

w magazynie / spirala transportujgca na
magazyn / system wyktadania papieru do
koszy

zwrotnice typu C / technika transportowa

uniwersalny system sztaplowania




TARO system modutowy firmy MFI

Inteligentny magazyn na kosze i kastle tadownosc do 500 kg. Sercem magazynu jest samojezdny wozek *ew. wozki TARO.
Idealne do rozlokowania do magazynu pustych koszy/do magazynu koszy petnych/magazynu fermentacji/dojrzewania oraz magazynu na produkcji.
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Wysoki poziom higieny - technologia wykonania w stali nierdzewnej

Serwisowanie

Niewielki naktad kosztow serwisowania.
Gwarancja bezawaryjnosci oraz optymal-
ne warunki konserwacji poprzez wygodny
dostep.

Wszechstronny
Transport i magazynowanie koszy, kastli,
palet, tac.

Modutowy

W zaleznosci od pojemnosci i zapotrzebo-
wania na wydajnos¢ mozliwa praca kilku
wozkow w jednym magazynie.

Optymalizacja miejsca w zaktadzie

System samojezdnego wozka dopasowuje
sie do architektury magazynu. Ze wzgledu
na energooszczedng i lekkg budowe same-
go wdzka oraz catego systemu magazynu
nie sg wymagane zadne dodatkowe wymogi
budowlane. _

Podpory i stupy na trasie? Zaden problem.




TARO L 150kg

TARO L zasobnik poziomy

+ maks. wysokos¢ sztapli - 3m
+ maks. obcigzenie wdzka- 150 kg

Wszystkie dane odnoszg sie do
$redniej wydajnosci 15 000 koszy i
80 000 kastli na jeden wézek TARO.
Zwiekszenie wydajnosci jest mozliwe
poprzez zastosowanie wiekszej ilosci
wdzkow (na kolejnym etapie rozbu-
dowy).
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7 tatwoscig i precyzja

TARO kanat magazynowy L, fragment

TARO element torowiska L




TARO XL 500kg

TARO XL zasobnik poziomy

+ maks. wysokos$¢ sztapli - ok. 3,5m
+ maks. obcigzenie robocze- 500 kg
+ ksztatt/sztapla

+ opcjonalnie palety H1 z koszami E2 \




Wiecej sity, lepsze wyniki

TARO fragment magazynu palet XL

TARO element szyny XL




System wyktadania papieru do koszy/kastli Elastyczne zastosowanie

§Res
2
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Dane techniczne

+ Format wyktadanego papieru: + 1500
uniesien tadunku/h 540x360x0,2 mm

+ mozliwos$¢ innych formatéw
(indywidualne zapytanie ofertowe)

+ zapas: ok. 2.400 szt. papieru

« réznorodna wysokos¢ koszy

14




Uniwersalna stacja sztaplujgca niezawodna i wydajna

Dane techniczne

+ 1500 uniesien tadunku/h
paczki/kosze/kastle

+ zmiana ustawien formatu

+ sztaplowanie po dtugosci lub w
poprzek




TeC h ﬂ | ka tra n S pO rtOwa n | a Sprosta kazdemu wymaganiu

Rozwigzania

+ tasmy przenosnikowe

+ transportery zebatkowe

+ transportery zebatkowe- naped przedni

+ transportery zebatkowe- naped tasmy
na srodku

- system podawania poprzeczny

+ przenosnik teleskopowy

+ przenosnik rolkowy

+ tasmy przenosnikowe z elementéw
plastikowych

Dane techniczne

+ do 1800 uniesien tadunku/h
skrzynki/kosze/ kastle
+ zmiana formatu
+ sztaplowanie wzdtuz i w poprzek
+ standardowa wysokos¢ sztaplowania 2 m
+ rézne zastosowania
+ (linie myjace, linia przygotowujaca ...
+ dopasowanie do warunkéw architektonicznych
+ prosta budowa/montaz i szybkie uruchomienie
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Transporter spiralny

Dane techniczne

Transport do gory

+ wysokos¢ najnizszego punktu 650 mm

+ wysokos¢ najwyzszego punktu 3.160 mm

+ konfiguracja podawania/odbioru E

« kierunek transportu TU (Aufwarts)
+ efektywna szeroko$¢ robocza 400 mm

+ Srednica tasmy posrodku 1.300 mm

+ ilosc¢ zakretéw 2,5

+ predko$¢ nominalna

30 m/min (50 Hz)

Robi doktadnie to, co powinien

Modut odwracajgcy C

Dane techniczne

Opcjonalnie

+ centralna zmiana formatu
(automatyczna lub manualna)

+ z systemem centralnego sma-

+ Szerokos¢ tancucha: 114mm
Wydajnos¢ transportu: do

+ 2000 koszy/h Predkos¢ 40m/min. Roznica
wysokosci: do 12m Waga produktu: do 40kg
Szerokos$¢ produktu: 20-450mm
lakierowany lub nierdzewny
tasma podbierajgca FDA zgodna z normami zgodne z miejscowym desig-
tasma podbierajgca chronigca materiat dzieki nem)
bocznym chwytakom z gumy
niewielka awaryjnos¢, tatwa wymiana czesci
zuzywajacych sie

rowania tasmy podbierajacej
+ petna zabudowa (wykonanie
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dotad

Uktadanie chlebow g ==
w koszach T s

- proces reczny -

Chleby przesuwaijg sie nad tasma transportowg w kie-
runku przygotowanych koszy. Obstugujgcy przewozi
kosze w odpowiedniej ilosci oraz kierunku i zwalnia je do
zatadunku.
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Oczekiwania

Zadaniem naszego dziatu ,Badania naukowe i rozwdj" jest zaprojekt-
owanie urzgdzenia, ktore przektada chleby automatycznie do koszy.
Skonfrontowani jestesmy z nastepujacymi zadaniami:

+ chleby podstawiane sg chaotycznie w odstepie i utozeniu na tasmie
transportowej

+ chleby trafiajg bezposrednio z pieca, sg ciepte i majg wrazliwg na
odksztatcenia skérke

+ mocne chwytanie pieczywa ew. wgniecenia nie moga mie¢ miejsca

+ chleby nie moga mie¢ wgniecen

+ ksztatt i utozenie chleba sg zréznicowane

+ aplikacja musi uwzgledni¢ pakowanie réznych ksztattéw kamer. System
ustala geometrie i pozycje chleba

+ Instalacja musi by¢ na tyle elastyczna, ze oprogramowanie zrealizuje
rozne wzory pakowania
Urzadzenie jest tak zaprojektowane, ze chleb moze by¢ pakowany co
sekunde (3600 chlebdw/h), rekomendowany bochenek 30x15x6 cm

+ System "chleb w koszu" jest integrowany w istniejgce systemy i insta-
lacje jako urzadzenie stand-alone

+ opcjonalnie "nieprawidtowy" bochenek nie musi by¢ pakowany

+ tworzony jest prototyp, ktéry bedzie wktadat 3 rodzaje pieczywa do
kosza

Badania i rozwaj
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OCTA - piec, pakujemy sie




OCTA - rozwigzanie

System kamer

OCTA zostato wyposazone w kompleksowy
system kamer, ktory rozpoznaje zaréwno
kierunek, jak rowniez jakos¢ chleba
(opcjonalnie)

Chwytak ssawkowy

Sercem OCTA jest elastyczny chwytak ssaw-
kowy z tatwo dopasujgcym sie elementem
chwytajgcym, ktory delikatnie przejmuje piec-
zywo. Dzieki temu chleb nie jest Sciskany,

ale delikatnie przesuwany na wtasciwa
pozycje. Nie ma tu klasycznego chwytania i
przektadania, towar nie jest uszkodzony.

Tasma transportowa

OCTA sktada sie z tasmy transportujgcej
pieczywo, ktéra moze by¢ podtgczona do
istniejgcej techniki transportowania. * chleby
nie moga mie¢ wgniecen

Zintegrowany transporter chleba przejmuije *
ksztatt i utozenie chleba sg zréznicowane
pieczywo sprzed pieca i prowadzi pod sys-
tem - aplikacja musi uwzgledni¢ pakowanie
roznych ksztattow kamer. System ustala
geometrie i pozycje chleba oraz zgtasza
wynik do sterowania chwytaka ssawkowego.
System kontroluje caty czas predkos¢ tasmy
transportera i oblicza pozycje przejmowa-
nia chleba dla chwytaka oraz przesuwa na
blache przejmowania powyzej kosza do
napetniania.

szybki i delikatny

Tasma na kosze

OCTA sktada sie z dodatkowej tasmy trans-
portowej, tasmy na kosze. Réwniez ona moze
zostac¢ podtgczona do istniejgcej tasmy
przejmujac puste kosze. Sg one transporto-
wane do systemu chwytaka ssawkowego i
tam docelowo zatrzymane.

Linearny system w poziomie
OCTA jest wyposazony w linearny system
uktadania w poziomie. Jednostka ta przesu-
wa blache nad podstawionym pustym kos-
zem. Chwytak ssawkowy przesuwa chleby
zgodnie z iloscig oraz wzorem pakowania na
wysunietg blache. Dopiero, kiedy wzor pako-
wania dla kosza jest kompletny, system line-
arny wycofuje blache, a chleby zeslizguja sie
do stojgcego pod nimi kosza. Kosz wyjezdza,
a blacha przesuwa sie z powrotem do przodu
w pozycje wyjsciowg. Wtedy chwytak moze
przygotowac kolejny kosz.




Wypowiedzi naszych klientow

SCHNEIDER’S BACKEREI Netphen S
SCHNEIDER'S

BACKEREI

To dziata!

Nasza instalacja z firmy MFI dziata 24h/dobe. Jestesmy
z jakosci wykonania i samej jakosci instalacji bardzo
zadowoleni. Wybralismy wtasciwego partnera. Nawet
jesli cos sie blokuje wspiera nas 24h serwis. Nie pozos-
tawiono nas samych z instalacja.

Philipp Schneider
Wiasciciel
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Backerei Steiskal GmbH Kiel

Zaangazowanie i opieka od pierwszych chwil!

Firma MFI wspierata mnie na etapie planowania i
byta zawsze gotowa do pomocy. Przekonata mnie
do siebie szybkimi odpowiedziami i elastycznoscia,
jak réwniez wysoka jakoscig!"

Eckardt Schiitz
Prezes
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Dein Bdcker

Schafer Dein Backer Limburg

Wszystko z jednej reki!

,Budujac nowy zaktad waznym dla nas byto znalezienie part-
nera, ktdry bedzie odpowiedzialny za catos¢ projektu. Majac
kontakt z jednym przedstawicielem handlowym oszczedza sie
czas i energie." WybraliSmy MFI, poniewaz firma specjalizuje
sie w budowie maszyn i tworzeniu oprogramowania.

Johann Schifer
Piekarz/prokurent

Instalacja skrojona na miare jest wtasciwg receptas.

Schafers Backstube Biedenkopf @

SCHAFERS

Serwis na najwyzszym poziomie!

Nasz poprzedni dostawca odmdwit nam technicznego wsparcia. Nie
bylismy w stanie sami zadba¢ o utrzymanie ruchu. MFI podpisata

Z hami umowe serwisowa i przejeta pod opieke obca linie. Oprogra-
mowanie i mechanika z jednej reki! Odtad mozemy spokojnie spa¢
wiedzac, ze MFI zajmie sie wszystkim, jesli beda problemy.

Ronny Arhelger
Asystent zarzadu
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Logistyka wewnatrzzaktadowa
i zrobotyzowane systemy dla produktow
piekarskich

Generalny przedstawiciel w Polsce:
PPHU GETH

ul. Skosna 16

30-383 Krakow

Tel. 12 262 24 26

www.geth.pl
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Kontakt:

Food Logistic
Karsten Engel

Phone +49 (7144) 80618-920
Mobil +49 (151) 19526796
E-Mail karsten.engel@mfi-lb.de

Food Logistic
Jan Schumacher

Phone +49 (7144) 80618-564
Mobil  +49 (151) 54332135
E-Mail jan.schumacher@mfi-lb.de

Filie Niemcy:

MFI Benningen / Hauptsitz
MFI Arnstadt

MFI Dresden

MFI Hildesheim

MFI Neubrandenburg

Prezes firmy:
Daniel Mihali

MFI GmbH

Hirschmann-Ring 13

71726 Benningen

Phone +49 (7144) 80618-0
Info@mfi-lb.de / www.mfi-Ib.de



