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W zwigzku z rozszerzeniem asor-
tymentu oraz rosngcymi wymagania-
mi dotyczacymi pakowania przybywa
w zakladach piekarskich koszy trans-
portowych, nie przybywa natomiast
proporcjonalnie miejsca w magazynie.
Ucigzliwy batagan spowodowany po-
zostawianiem koszy niemal w kazdym
miejscu zakladu, zmusza do poszuki-
wania rozwigzan, ktére usprawnia pra-
ce w piekarni i przywrdca porzadek.

W zwiazku z tym, Ze nie ma jedna-
kowych zakladéw ani form organizacji
pracy, systemy wewnatrzzakltadowej
logistyki szyte s na miare. System logi-
styki koszy nie musi zaistnie¢ w zakla-
dzie od razu w wersji od A do Z, moze
by¢ realizowany etapami, moze obej-
mowac¢ docelowo tylko jeden fragment,
np. sam magazyn koszy, albo sam transport ze stacji przyj-
mowania aut do myjni i z myjni. Przykiady dobrze rozplano-
wanego magazynu koszy i sprawnie przebiegajaca logistyka
przekonaly nas o zasadnosci oferowania tych rozwigzan,
mimo iz poczatkowo koszty inwestycji wydaly sie wysokie.
Glebsza analiza finansowa daje wiecej optymizmu.

Automatyczny system logistyki koszy pozwala na znacza-
cg redukcje kosztéw personalnych, obsady nocnych zmian,
w wielu przypadkach otwiera mozliwo$¢ wygospodarowania
miejsca w istniejagcym zakladzie (np. na dachu, pétpietra, an-
tresole) bez koniecznosci budowania nowego budynku, czy
tez rozbudowy istniejacego zakladu. Zalet tego systemu jest
znacznie wiecej. Przeanalizujmy droge koszy po przejeciu ich
z samochodéw dostawczych.

Odbior koszy

Powracajace do zakladow kosze, czesto z zawarto$cia
(w postaci zwrotéw pieczywa, niechcianego papieru, folii)
$ciggniete z aut ukladane s3 w sztaple na specjalna
rampe. W tym miejscy mozna juz zadbac o automa-
tyzacje dalszego procesu logistyki koszy.

Stacja rozsztaplowania

Zdejmuje ze sztapli (od gory lub od dotu) kosze
i przekazuje na transporter, ktéry dalej systemem
obracania przygotowuje kosz do wejscia do myjni,
jednoczes$nie dochodzi do wyrzucenia zawartosci
do specjalnego kontenera ustawionego pod tasma.
Oproznione kosze transportowane sg otworem do
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dolu w strone myjni przelotowej. Proces od odbio-
ru do wejscia do myjni moze si¢ odbywac na jednym
lub dwoéch torach. Obrécone dnem do dotu kosze
wjezdzajg do przelotowej myjni, skad dalej wedruja
w strone magazynu.

Opcjonalnie zainstalowa¢ mozna detektor ele-
mentéw metalowych, ktdry je selekcjonuje, zanim
kosz trafi do myjni.

Magazyn koszy

Oferowany magazyn koszy to innowacyjne rozwia-
zanie pozwalajace na skrupulatng gospodarke miej-
scem. Magazyn ma konstrukcje ze stali nierdzewnej
ustawiong na podlodze. Sg to regularne tory, ktére
pozwalaja na transportowanie sztapli koszy przez nie-
pozorny zrobotyzowany wozek jezdny. Samojezdny
wozek, wykonany ze stali nierdzewnej, nie ma silni-
ka, taduje si¢ w specjalnej stacji przez ok. 1 s po wy-




konaniu pracy odstawienia sztapli lub
przekazania na produkeje. Praca wozka
jest bardzo cicha. Skumulowana energia
pozwala na przeniesienie z miejsca na
miejsce sztapli koszy o wadze ok. 150 kg.
Dla usprawnienia pracy w kazdej chwili
mozna wprowadzi¢ do magazynu ko-
lejny wozek. W razie awarii nie trzeba
ingerowa¢ w caly system. Co ciekawe,
podczas hamowania wdzka energia ku-
muluje si¢ i tym samym dochodzi do
energetycznej samoregeneracji.

W samym magazynie, poza wyzej wy-
mienionym wdzkiem, nie ma zadnych
dodatkowych elementéw technicznych.
W poréwnaniu do innych rozwigzan
magazynowych na rynku, system opar-
ty na wozku shuttle jest znacznie bardziej efektywny.
Inteligentna wizualizacja pomaga w fatwym dobra-
niu parametréw pracy wozka. Wsrdd wielu zalet wy-
mieniane jest niskie zuzycie energii, wysoki stopien
bezpieczenstwa pracy (nie ma zagrozen wypadkiem)
oraz niskie koszty serwisowania. Lekka konstrukecja
wozka pozwala na zamontowanie takiego systemu na
potpietrach, podestach, a nawet na dachu. Inwestujac
w magazyn nie nalezy sie obawiac, ze po jakims cza-
sie wydajnosé¢ systemu bedzie zbyt mata, mozliwo$¢é
rozbudowy jest prosta, podobnie podlaczenie do ca-
tego systemu wewnatrzzakladowej logistyki.

Transportery koszy

Ze wzgledu na rozproszenie na produkcji stanowisk pa-
kowania kosze odebrane z magazynu moga by¢ automa-
tycznie sortowane i transportowane kilkoma trasami. Ta-
$my transportowe podwieszane sg do sufitu nie zabierajac
miejsca w zakladzie, gdzie poruszaja si¢ pracownicy. Dro-
ga, jaka muszg przej$¢ zalezna jest od usytuowania maga-
zynu. Czesto znajduje on si¢ na pietrze. Z myjni na maga-
zyn kosze moze prowadzi¢ pochyla tasma (tasma unoszaca)
lub spirala. Do zmiany kierunku prowadzenia koszy stuza
odpowiednie zwrotnice lub tuki w ksztalcie litery C.

Stanowiska podawania koszy

Do podawania koszy stosowane sa moduty podajace, z re-
gulacja predkosci. Transportery moga by¢ w uktadzie piono-
wym lub tukowym. Tempo podawania koszy ,,pod reke” jest
regulowane.

Transport podawanych koszy
do magazynu wyrobow gotowych

Zapakowane kosze moga w ramach systemu automatyki
transportu by¢ oklejane kodem kreskowym wskazujacym
docelowe miejsce (sklep). Jest to funkcja pomocna w sytuacj,
kiedy odbiorcg towaru jest znaczna ilo$¢ sklepow. Segregowa-
nie koszy i ukladanie w sztaple moze by¢ wykonywane recz-
nie lub ponownie moze by¢ ujete w calym systemie automa-
tyzacji. Odbidr sztapli koszy przez kierowce z tzw. wydawki
moze odbywac sie z tasmy (jednej lub kilku).

Zainteresowanie i proby poszukiwania wlasciwego sys-
temu na rynku jest calkiem spore. Zachecamy do kontaktu
i poddaniu analizie indywidualnych Panstwa potrzeb. Szero-
ko zakrojona wiedza pozwala nam przyjrze¢ sie potrzebom
wnikliwie, umozliwiajagc réwniez analize poréwnawczg do-
stepnych na rynku systeméw.
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